
Szerelés és karbantartás tantárgy  165/165 óra  

  

A tantárgy tanításának fő célja  

A tantárgy fő célja a szereléshez kötődő kötéstechnológiák elméleti alapjainak gyakorlatban 

történő alkalmazása. A már elméletben megismert oldható és nem oldható kötéstechnológiákat 

a gyakorlatban is elkészítik. Fontos a hegesztett kötések kialakításához megismerni a korszerű 

hegesztőberendezéseket és a hozzájuk kapcsolódó eszközöket, a hegesztési technológiákat. Cél 

a hegesztés, illetve az anyagszétválasztás során elvégezhető műveletek megismerése, a 

művelethez kapcsolódó gépek kiválasztása, beállítása. A tanulók elsajátítják a hegesztési, 

anyagszétválasztási technológiák paramétereinek beállítását és az eljárás elvégzését, 

kivitelezését.   

 

 
 

Évfolyam 

 
 

12. 

36 hét 

 
 

13. 

31 hét 

 

Összes 

óraszám 

 
 

1/13. 

18/18 hét 

 
 

2/14. 

31 hét 

 

Összes 

óraszám 

Szerelés, 

karbantartás 

Szerelés és karbantartás 2 3 165 0/4 3 165 

Szerelés és karbantartás 1 1  0/2 1  

Szerelés és karbantartás gyakorlat 1 2  0/2 2  

  

 

A tantárgy oktatása során fejlesztendő kompetenciák  

  

Készségek, 

képességek  
Ismeretek  

Önállóság és 

felelősség mértéke  

Elvárt 

viselkedésmódok, 

attitűdök  

Általános és 

szakmához kötődő  
digitális 

kompetenciák  

Előkészíti, beállítja és 

a gyakorlatban 

használja a kötések 

kialakításához 

szükséges gépeket, 

eszközöket. Előkészíti 

a munkadarabo(ka)t és 

elvégzi a kötések 

kialakítását.  

Rendelkezik a 

kötéstechnológiák 

elvégzéséhez 

szükséges 

alapismeretekkel, 

ismeri a kötések 

szakszerű 

kialakításának 

lépéseit, 

módszereit.  

Instrukció alapján 

részben önállóan  

Törekszik a 

biztonságos 

munkavégzésre.  

Adatok, 

információk és 

digitális tartalmak 

böngészése, 

keresése, szűrése és 

felhasználása  

Kiválasztja az 

alkalmazott 

szereléstechnológiához 

a szerelés eszközeit, 

szerszámait.  

Ismeri a jellegzetes 

szerelési 

technológiákat.  
Teljesen önállóan    

Elvégzi a gépek, 

gépegységek 

szerelését.  

Ismeri a 

gépegységek, 

gépelemek, hajtások 

szereléséhez 

szükséges 

eljárásokat, az 

azokhoz szükséges 

szerszámokat, 

eszközöket.   

Teljesen önállóan    



Elvégzi a 

szerszámgépek, 

gépegységek 

karbantartási 

munkálatait.  

Ismeri az 

üzemeltetéshez 

szükséges 

karbantartási 

műveleteket.  

Instrukció alapján 

részben önállóan  
  

Elvégzi a 

szerszámgépek 

pontossági  
vizsgálatát a megfelelő 

készülékek, 

mérőeszközök 

gyakorlati 

alkalmazásával, és 

dokumentálja a 

folyamatot.  

Ismeri a 

szerszámgépek 

pontossági 

vizsgálatához 

kötődő mérési és 

ellenőrzési 

eljárásokat.  

Teljesen önállóan  

Adatok, 

információk és 

digitális tartalmak 

böngészése, 

keresése, szűrése és 

felhasználása  

  

  

A tantárgy témakörei  

  

Kötéstechnológiák  

A témakör a különböző kötéstechnológiák alapjainak megismerésével foglalkozik. Ezen 

belül az alábbi ismeretek elsajátítására kerül sor:  

‒ Szegecstípusok, kötés kialakítása  

‒ Szeg- és csapszegkötések kialakítása  

‒ Ék- és reteszkötések létrehozása  

‒ Csavarkötések, csavarbiztosítások létrehozása  

‒ Bordás tengely, kúpos kötés, zsugorkötés létrehozása  

‒ A hegesztőműhely rendje, az ahhoz kötődő munka-, tűz- és környezetvédelmi 

ismeretek  

‒ Hegesztési alapismeretek gyakorlati felhasználása   

‒ Hegesztőberendezések és -eszközök gépkönyveinek, kezelési utasításainak használata  

‒ Hegesztési varratok vizsgálata, készítése  

‒ Ívhegesztés, gázhegesztés, sajtoló hegesztések, lángvágás és a plazmaíves 

anyagszétválasztás technológiája, gyakorlata   

  

Szereléstechnológia tervezése  

A témakör a szereléstechnológiai feladatokkal, annak technológiájával és az ahhoz kötődő 

szerszámok, eszközök kiválasztásával, alkalmazásával kapcsolatban nyújt ismereteket. Ezen 

belül az alábbi ismeretek elsajátítására és alkalmazására kerül sor:  

‒ A szerelés alapfogalmai  

‒ Szerelési tervek, dokumentáció készítése  

‒ A szerelési családfa felépítése, elemei  

‒ A szerelési vázlat, szerelési módszerek, a szerelés szervezése, a szerelőüzemek 

tervezésének szempontjai  

‒ Jellegzetes szerelési eljárások technológiája  

‒ Szereléstervezési dokumentáció (műveletterv, műveleti sorrend terve, szerelési 

utasítás, ellenőrzési utasítás stb.) készítése  



‒ Szereléshez kötődő szerszámok, eszközök és segédanyagok meghatározása és 

alkalmazásuk  

‒ A szerelés gépei  

‒ A szerelőmunkák minőségi ellenőrzése, végellenőrzés  

‒ A szerelési és javítási technológiára vonatkozó munka-, baleset-, tűz- és 

környezetvédelmi utasítások   

  

Gépegységek szerelése  

A témakör a gépegységek, gépelemek, hajtások szereléséhez kötődő gyakorlati 

kompetenciák kialakításával foglalkozik. Ezen belül az alábbi ismeretek elsajátítására és 

alkalmazására kerül sor:  

‒ A gyártásra, szerelési és javítási technológiára vonatkozó munka-, baleset-, tűz- és 

környezetvédelmi utasítások  

‒ Gépelemek szerelése. Szerelőszerszámok és alkalmazásuk  

‒ Oldható és nem oldható kötések megvalósítása  

‒ Gördülőcsapágyak szerelése tengelyekre és csapágyházakba  

‒ Ékszíjtárcsák, fogaskerekek tengelyre szerelése, ékek, reteszek beépítése  

‒ Hengeres fogaskerekek és kúpkerekek szerelése  

‒ Csigahajtómű szerelése, javítása  

‒ Tengelykapcsolók és kilincsművek szerelése, javítása  

‒ Fogaskerekes hajtóművek szerelése, javítása  

‒ Gépek, gépegységek, szerkezetek szerelése, javítása  

‒ A szerelőmunkák minőségi ellenőrzése, végellenőrzés, dokumentálás   

  

Gépegységek karbantartása  

A témakör a gépgyártás-technológiai feladatok ellátásához kötődő gépek, szerszámgépek, 

berendezések karbantartási feladataival foglalkozik. Ezen belül az alábbi ismeretek 

elsajátítására és alkalmazására kerül sor:  

‒ A biztonságos munkavégzés feltételei   

‒ A karbantartási műveletek értelmezése, a feladatok elvégzésének eszközei  

‒ A karbantartási feladatok meghatározása és elvégzése gépkönyvek, kezelési, 

üzemeltetési, karbantartási útmutatók használatával  

‒ A gépek, berendezések csúszó, mozgó felületeinek kenése, a kenési rendszer 

ellenőrzése, tisztítása és karbantartása  

‒ Az üzemeltetéshez szükséges beállítások elvégzése, a kopó alkatrészek előírás szerinti 

cseréje   

‒ A tervszerű megelőző karbantartásban előírt feladatok elvégzése   

‒ A hűtő-kenő anyagok mennyiségének ellenőrzése, pótlása, cseréje  

‒ A forgácsoló szerszámgépek sérüléseinek feltárása, vizsgálata  

‒ A biztonsági berendezések működésének ellenőrzése és működési teszt végzése  

‒ A hidraulikus és pneumatikus rendszerek irányító-, vezérlő-, munkavégző elemeinek 

ellenőrzése, karbantartása az előírások alapján  

‒ Hibák észlelésekor a szükséges intézkedések megtétele és az üzemeltetési, 

karbantartási munkák dokumentálása  



‒ Hulladék, forgács kezelése, biztonságos elhelyezése  

‒ A szerszámok, szerszámtartók biztonságos és szakszerű tárolása, karbantartása, 

lapkacsere elvégzése  

‒ A munkadarab-befogó eszközök és készülékek szakszerű tisztítása, tárolása, 

karbantartása az előírások alapján  

‒ Mérőeszközök, mérőkészülékek szakszerű tisztítása, tárolása, mérőeszközhibák 

felismerése  

  

Szerszámgépek pontossági vizsgálata  

A témakör a gyártási folyamatok során alkalmazott szerszámgépek pontosságát vizsgálja a 

készülékek, mérőeszközök gyakorlati alkalmazása mellett. Ezen belül az alábbi ismeretek 

elsajátítására és alkalmazására kerül sor:  

‒ Szerszámgépek saját pontossági vizsgálatának végzése  

‒ Gépek, berendezések géppontossági vizsgálata, geometriai méretek, alakhűség, 

helyzetek, mozgáspályák pontosságának elemzése  

‒ Alak- és helyzetmérések végzése  

‒ A pontossági vizsgálatoknál alkalmazott eszközök, készülékek alkalmazása  

‒ Oszlopos vagy állványos fúrógép saját pontosságának, merevségének vizsgálata  

‒ Esztergagép saját pontosságának vizsgálata. Esztergagép főorsóütésének vizsgálata  

‒ Vízszintes marógép saját pontosságának vizsgálata  

‒ Szerszámgép-párhuzamosság mérése  

‒ Szerszámgépek vízszintezése, beállítása  

‒ Szerszámgépmérési dokumentációk, jegyzőkönyvek készítése    

 


