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A tantargy f6 célja a szereléshez kotédod kotéstechnologidk elméleti alapjainak gyakorlatban
torténd alkalmazasa. A mar elméletben megismert oldhat6 és nem oldhat6 kotéstechnologiakat
a gyakorlatban is elkészitik. Fontos a hegesztett kotések kialakitasahoz megismerni a korszeri
hegesztOberendezéseket és a hozzajuk kapcsolodo eszkozoket, a hegesztési technologiakat. Cél
a hegesztés, illetve az anyagszétvalasztds soran elvégezhetd miiveletek megismerése, a
miuvelethez kapcsolodd gépek kivalasztasa, beallitdsa. A tanulok elsajatitjadk a hegesztési,
anyagszétvalasztasi technologiak paramétereinek bedllitdsat €s az eljaras elvégzését,

kivitelezését.
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A tantargy témakorei

Kotéstechnologiak

A témakor a kiilonbozé kotéstechnologidk alapjainak megismerésével foglalkozik. Ezen
beliil az alabbi ismeretek elsajatitasara kertiil sor:

— Szegecstipusok, kotés kialakitasa

— Szeg- és csapszegkotések kialakitasa

— Ek- és reteszkotések létrehozasa

— Csavarkotések, csavarbiztositasok 1étrehozasa

— Bordas tengely, kiipos kotés, zsugorkotés 1étrehozasa

— A hegesztdmiihely rendje, az ahhoz ko&tdd6 munka-, tliz- és kdrnyezetvédelmi

ismeretek
— Hegesztési alapismeretek gyakorlati felhasznalasa

— Hegesztéberendezések és -eszk6zok gépkonyveinek, kezelési utasitasainak hasznalata

— Hegesztési varratok vizsgalata, készitése
— Ivhegesztés, gazhegesztés, sajtold hegesztések, langvagis és a plazmaives
anyagszétvalasztas technologidja, gyakorlata

Szereléstechnologia tervezése
A témakor a szereléstechnolodgiai feladatokkal, annak technoldgidjaval és az ahhoz kot6do
szerszamok, eszkozok kivalasztasaval, alkalmazasaval kapcsolatban nytjt ismereteket. Ezen

beliil az alabbi ismeretek elsajatitasara és alkalmazasara kertil sor:

— A szerelés alapfogalmai

— Szerelési tervek, dokumentacio készitése

— A szerelési csaladfa felépitése, elemei
— A szerelési vazlat, szerelési modszerek, a szerelés szervezése, a szerelOlizemek
tervezésének szempontjai
— Jellegzetes szerelési eljarasok technologiaja
— Szereléstervezési dokumentacidé (miiveletterv, miiveleti sorrend terve, szerelési
utasitas, ellendrzési utasitas stb.) készitése




— Szereléshez kotddé szerszamok, eszkozok és segédanyagok meghatarozésa és
alkalmazasuk

— A szerelés gépei

— A szereldémunkak mindségi ellendrzése, végellendrzés

— A szerelési és javitasi technoldgiara vonatkozé munka-, baleset-, tiiz- és
kornyezetvédelmi utasitasok

Gépegységek szerelése

A témakor a gépegységek, gépelemek, hajtdsok szereléséhez kotédd gyakorlati
kompetenciak kialakitasaval foglalkozik. Ezen beliil az alabbi ismeretek elsajatitasara €s
alkalmazaséra keriil sor:

— A gyartasra, szerelési és javitasi technoldgiara vonatkoz6 munka-, baleset-, tliz- és

kornyezetvédelmi utasitasok

— Gépelemek szerelése. Szereldszerszamok ¢és alkalmazasuk

— Oldhato és nem oldhato kotések megvalositasa

— Gordiilécsapagyak szerelése tengelyekre és csapagyhazakba

— Ekszijtarcsak, fogaskerekek tengelyre szerelése, ékek, reteszek beépitése

— Hengeres fogaskerekek és kupkerekek szerelése

— Csigahajtomi szerelése, javitasa

— Tengelykapcsolok és kilincsmiivek szerelése, javitasa

— Fogaskerekes hajtomiivek szerelése, javitasa

— Gépek, gépegységek, szerkezetek szerelése, javitasa

— A szerelémunkék mindségi ellendrzése, végellendrzés, dokumentalas

Gépegységek karbantartasa
A témakor a gépgyartas-technologiai feladatok ellatdsahoz kotddd gépek, szerszdmgépek,
berendezések karbantartasi feladataival foglalkozik. Ezen beliill az aldbbi ismeretek
elsajatitasara és alkalmazasara kertil sor:
— A biztonsagos munkavégzés feltételei
— A karbantartasi miiveletek értelmezése, a feladatok elvégzésének eszkozei
— A karbantartasi feladatok meghatdrozasa és elvégzése gépkonyvek, kezelési,
lizemeltetési, karbantartasi utmutatok hasznalataval
— A gépek, berendezések csuszo, mozgod feliileteinek kenése, a kenési rendszer
ellendrzése, tisztitasa és karbantartasa
— Az lizemeltetéshez sziikséges beallitasok elvégzése, a kopd alkatrészek eldiras szerinti
cseréje
— A tervszerli megel6zd karbantartasban eldirt feladatok elvégzése
— A hiité-ken6 anyagok mennyiségének ellendrzése, potlasa, cseréje
— A forgacsolo szerszamgépek sériiléseinek feltarasa, vizsgalata
— A biztonsagi berendezések mitkddesének ellendrzése és miikodési teszt végzése
— A hidraulikus és pneumatikus rendszerek irdnyito-, vezérld-, munkavégzo elemeinek
ellendrzése, karbantartasa az eldirasok alapjan
— Hibak észlelésekor a sziikséges intézkedések megtétele és az {lizemeltetési,
karbantartdsi munkak dokumentélasa



— Hulladék, forgacs kezelése, biztonsagos elhelyezése

— A szerszamok, szerszamtartok biztonsagos ¢és szakszer(i tarolasa, karbantartésa,
lapkacsere elvégzése

— A munkadarab-befogd eszk6zok és késziilékek szakszer(i tisztitasa, tarolasa,
karbantartdsa az eldirasok alapjan

— Meéroeszkozok, mérokésziilékek szakszer(i tisztitasa, taroldsa, méroeszkozhibak
felismerése

Szerszamgépek pontossagi vizsgalata

A témakor a gyartasi folyamatok soran alkalmazott szerszamgépek pontossagat vizsgalja a
késziilékek, mérdeszkozok gyakorlati alkalmazasa mellett. Ezen beliil az alabbi ismeretek
elsajatitasara és alkalmazasara kertil sor:

— Szerszamgépek sajat pontossagi vizsgalatanak végzése

— Gépek, berendezések géppontossagi vizsgalata, geometriai méretek, alakhiiség,

helyzetek, mozgaspalydk pontossaganak elemzése

— Alak- és helyzetmérések végzése

— A pontossagi vizsgalatoknal alkalmazott eszk6zok, késziilékek alkalmazasa

— Oszlopos vagy allvanyos furdégép sajat pontossaganak, merevségének vizsgalata

— Esztergagép sajat pontossaganak vizsgalata. Esztergagép foorsotitésének vizsgalata

— Vizszintes marogép sajat pontossaganak vizsgalata

— Szerszamgép-parhuzamossag mérése

— Szerszamgépek vizszintezése, beallitasa

— Szerszamgépmérési dokumentéciok, jegyzokonyvek készitése



