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A gyartastervezés tantargy -elsajatitdsaval a tanuldk képesek lesznek gyartastervezési,

technologiai

tervezési

feladatokat végrehajtani,

tobbek koOzott szem elott tartva a

gyarthatdsagot, a technologiai-gyartasi folyamatot, az anyag- és szerszamvalasztast, valamint

a gazdasagossagot.
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A tantargy témakorei

Technologiai tervezés
A tanuldk a technologiai tervezés soran elsajatitjak a technolédgiai folyamat elvi vazlatanak
kidolgozasi folyamatat. Elemzik az alkatrészrajzon szerepld eldirasokat és a hozzajuk
kotédo, az egyes gyartasi eljarasokkal teljesithetd paramétereket. Elvégzik a technoldgiai
folyamat miiveleti sorrendjének és a technologiai folyamatot alkoté egyes miiveleteknek a
megtervezését, a sziikséges technikai €s gazdasagi feltételek vizsgalata mellett.
A témakorben az alabbi ismeretek elsajatitasara kertil sor:
— Az elkészitendd alkatrészek elemzése gyarthatdsagi szempontbol
— A gyartds soran alkalmazott technoldgiai folyamat elvi vazlatdnak, miveleti
sorrendjének meghatarozasa és annak megtervezése
— A gyartas folyamataban alkalmazott kiilonb6z6 megmunkalasi folyamatokhoz az
alkalmazand6 technologia eldirdsa és a technoldgiai paraméterek szamitasa
— A sziikséges rahagyasok, hozzdadasok szamitasa
— Meéretek és tlirések meghatarozasa
— Béazisvalasztas
— A munkadarab helyzetének meghatarozasa
— Szerszamvalasztas szabvanyok felhasznalasaval
— A munkadarab-késziilék-gép-szerszam rendszer elemzése
— A sziikséges hokezelések megtervezése
— Az elégyartmany kivalasztasa a gazdasagossag figyelembevételével
— A szerszam tipusanak, anyaganak, méretének kivalasztasa
— A gyartas soran leggyakrabban el6forduld hibak és azok mértéke
— F6- és mellékiddk kiszamitisa
— A forgécs nélkiili alakitoeljarasok tervezési szempontjai
— Anyagsziikséglet, eldgyartmany (félgyartmany) meghatarozasa, kivélasztasa
képlekeny alakitaskor
— Az alakitoerd szamitasa képlékeny hidegalakitas esetében
— A szerszamok lizemeltetésének feltételei, az iizemeltetd gépek, biztonsagtechnikai
kovetelmények
— A szerszamok altalanos felépitése, jellemzobi (a bélyeg vezetése, az egyszerre végzett
miiveletek szerint, az elérhetd pontossag)
— Az optimalis vagorés, a szerszamelemek tlirése, gazdasagos anyagfelhasznalas,
sdvterv, a szerszam nyomaskozéppontja
— A meélyhuzd szerszamok (rancfogd nélkiili szerszamok, rancfogds szerszamok,
rancfogo)
— Tipusok, sorozatszerszdmok, kombindlt szerszdmok, a huzédélek lekerekitése, a
huzorés, az alakado elemek gyartasi tiirése €s kivitele

Szamitogéppel segitett gyartastervezés
A témakor elsajatitdsa soran a tanulok a CAD/CAM-ismereteik alapjan elsajatitjdk a
szamitogéppel tamogatott gyartds tervezésének folyamatdt. A témakorben az aldbbi
ismeretek elsajatitasara keriil sor: — A gyartasautomatizalas iranyai, lehetdségei



— Felhasznal6éi programok (CAD, CAD/CAM, irodai programcsomag stb.) ismerete,
hasznalata a gépészeti gyakorlatban

— Az automatizalt gyartds bemutatasa, egy CIM-rendszeren torténdé munkadarabgyartas
folyamata

— A munkadarabok tervezési, gyartasi, ellendrzési 1épései €és megvaldsitasanak
lehetséges modjai

— 3D scanner alkalmazésa

— Egy adott CAD/CAM-program felépitése, alkalmazasanak lehetOsége egy
gyartocellaban készitendé darab megmunkalasakor

— A szamitogéppel vezérelt gyartas szakkifejezéseinek meghatarozasa (CIM, CAD,
CAE, CAP, CNC, CAM, CAQ, PPS, CAD/CAM rendszer).

— Az egyes gyartmanyok, gyartocelldk végtermékeinek CAD/CAM-tervezése

— A gyartasi folyamat meghatarozasa

— CNC-gépek CAD/CAM csatolasa, bedllitasi, paraméterezési, szerszamozasi
alapismeretek

— FMS-alkatrészprogramok készitése integralt CAD/CAM tervezérendszerekkel

— Az egyes munkadarabok termelési folyamatba illesztése: termelékenységi,
jovedelmezoségi kérdések elemzése

Projektmunka

A tanuldok a tanulasi folyamatban Gsszekapcsoljak a szamitogépes tervezésben (CAD)
elsajatitott ismereteiket a technoldgiai tervezés €s a szamitogéppel segitett gyartas (CAM)
teriiletein tanultakkal. Ezek alapjan képesek példaul két- vagy haromtengelyes
alkalmazott szerszamok szerszampalyait CAM-szoftver segitségével ki tudjak alakitani,
majd az altaluk elkészitett CNC-programmal az adott CNC-szerszamgépen a gyartast végre
tudjak hajtani, és az ekdzben felmeriild hibakat felismerik €s kijavitjak. Tudjak alkalmazni
a CAMszoftver altal nyUjtott szimulacios lehetdségeket, és képesek az esetleges hibakat
korrigalni. Az elkészitett megmunkalasi terv alapjan gyartdsi dokumentacidt tudnak
késziteni.
A témakorben az alabbi ismeretek elsajatitasara kertil sor:

— Technologiai tervezés

— Szamitdgéppel segitett tervezés (CAD)

— Szamitdgéppel tamogatott gyartas (CAM)

— CNC-szimulaci6 alkalmazasa

— Miszaki terv, dokumentacio készitése



