CNC-programozas alapjai tantargy

A tantargy tanitasanak fo célja
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A CNC-programozas alapjai tantargy tanitdsdnak célja a CNC-gépeken egyszeriibb
megmunkaloprogramok elkészitéséhez sziikséges ismeretek elsajatitdsa. A tantargy tanulasat
kovetden a tanulok birtokdban lesznek az alapvetd programozasi ismereteknek, képesek
lesznek egyszeriibb alkatrészek megmunkaloprogramjainak a megirasara cimkodos vagy
parbeszédes programozasi nyelven.
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A tantargy témakorei

A programozas alapjai
A témakoron beliil a tanulok megismerik a CNC-programozas alapvetd fogalmait, képessé

valnak értelmezni

a dokumentaciokat,

a megadott szerszdmokat és technoldgiai




paramétereket. Megtervezik egy-egy egyszeribb alkatrész CNC-megmunkalasat,
kivalasztjak a katalogusokbol a szerszdm- és technoldgiai paramétereket. A témakdrben az
alabbi ismereteket sajatitjak el:
— A CNC-szerszamgépen a  szerszampozicid6 megadasdhoz  hasznalhato
koordinatarendszerek (derékszogi, polar, henger) alkalmazasi lehetdségei
— A CNC-szerszamgépeken alkalmazott koordinata-rendszerek (gépi, munkadarabhoz
kotott, szerszamhoz kotott) szerepe, nullpontjainak helye, a gépi koordinatarendszer
irAnyai az esztergagép, mardgépgép munkaterében ¢és a mozgasiranyok
hozzarendelése a szanokhoz, asztalokhoz
— A munkadarabhoz kotott koordinata-rendszer felvétele tengely, tarcsa és hasabos
alkatrészek esetén az alkatrészrajz mérethalozatanak felépitése alapjan
— Célkoordinatak megadasa abszolut és novekményes méretmegadasi moddal, a
munkadarab konturpontjainak megadasa
— A felfogési és koordinataterv elemei
— Az eldgyartmanyokkal szemben tamasztott kovetelmények CNC-megmunkalashoz, az
elégyartmany elemzése a megmunkalas tervezéséhez
— A CNC-megmunkalés tervezésének 1épései, a miiveletek sorrendjének meghatdrozasa,
a szerszamok kivalasztdsa katalogusokbdl, a technoldgiai paraméterek
szerszamokhoz és miiveletekhez rendelése
— A miveleti sorrendterv, miveleti utasitas tartalma
— A szerszamtervek tartalma, formai és tartalmi elemei
—  Technologiai  paraméterek  megvalasztdsdnak  szempontjai  (munkadarab
anyagmindsége, szerszam anyaga, megmunkalasi technologia)
— Az adatatvitel lehetdségei a szamitogép és a CNC-vezérld kozott

Cimkaodos programozas
A témakorben a tanulok megismerkednek a szabvanyos utasitaskészlettel megirt
CNCprogramokkal, és értelmezni tudjadk ezeket az utasitdsokat. Az aldbbi ismereteket
sajatitjak el:
— A cimkodos programozasi nyelvek tipusai
— A cimkodos CNC-programok felépitése, szerkezete
— A programmondat, -blokk fogalma, jellemz6i, mondatok sorszamozasa,
mondatfelépités szabalyai
— Az elemi utasitdsok formatuma, cimbetii, kod, érték megadasa
— A ciklusok, alprogramok alkalmazasanak elényei
— A szabvanyban megadott cimbetiik jelentése
— Szabvanyos utfeltételek, programtechnikai utasitasok és segédfunkciok rendszerezése
— Abszolut €s novekményes koordinata-megadas programozasa
— A linedris interpolacio értelmezése €s programozasa gyorsjarattal, programozott
el6tolassal
— A korinterpolacid értelmezése €s programozasa, korivmegadasi lehetdségek
— Interpolécios sikok értelmezése és megadasa a programban
— A sugéar- ¢és csucssugar-korrekcio jelentdsége kupos ¢és alakos feliiletek
megmunkalasakor



— A szerszamvaltas, szerszdmcsere programozasa, korrekcids tarra vald hivatkozas
lehetdségei

— A fordulatszdm vagy dalland6  forgacsoldsi  sebesség  programozasa,
fordulatszdmkorlatozas megadasa

— A fordulatonkénti el6tolas vagy elétolasi sebesség programozasa

— A sugar- és cstucssugar-korrekcio programozasa

— A munkadarabhoz kotott koordinata-rendszerek megadéasa, nullponteltolas,
koordinata-transzformaciok jelentésége

— Ciklusok, alprogramozas, paraméteres programozas alkalmazasi példai, ezek alapjai

Esztergalasi miiveletek programozasa
A témakorben a tanulok egyszerlibb megmunkaloprogramokat készitenek cimkddos vagy
parbeszédes programozas haszndlatdval. Az alabbi feladatokat kell elvégzniiik:
— Felfogasi és koordinatatervek készités
— Megmunkalasi- és szerszamterv készitése
— Pozicionalasok megvaldsitasa
— Oldalazasi miiveletek programozasa elemi mozgassal vagy ciklus alkalmazasaval
— Hossz- és keresztiranyt kontlir nagyoldshoz egyszerii és dsszetett ciklus alkalmazasa
— Szerszdm csucssugar-korrekcid programozasa
— Hossz- és keresztiranyll kontir simitisa konturleirdssal, ciklus alkalmazasaval
— Beszarasok programozasa elemi utasitassal és ciklussal
— Menetek tipusainak megfeleld elemi és Osszetett ciklus alkalmazasa a belsd és kiilsd
menetek megmunkalasdhoz
— Leszurasok programozasa

Marasi miveletek programozasa
A témakorben a tanulok egyszerlibb megmunkaloprogramokat készitenek cimkodos vagy
parbeszédes programozas hasznalataval. Az alabbi feladatokat kell elvégezniiik:
— Felfogasi és koordinatatervek készitése
— Megmunkalasi €s szerszamterv készitése
— Pozicionalasok megvaldsitasa, konturpontra raallas, kontar elhagyasa
— Sikmarés elemi utasitassal vagy ciklus alkalmazasaval
— Sugarkorrekcid programozasa
— Konttrmaras a kontur leirasaval
— Zsebek marasa elemi utasitassal vagy ciklus alkalmazéséaval
— Hornyok marasa elemi utasitassal vagy ciklus alkalmazasaval
— Lelapolasok, kiosztasok programozasa

Furatmegmunkalasi miiveletek programozasa
A témakorben az esztergalasi és marasi feladatokban el6forduld furatmegmunkalési
miiveletek programozésara keriil sor. Az alabbi feladatokat kell elvégezniiik:
— Kozpontfiras programozésa
— Telibefuras programozésa elemi utasitassal vagy furociklusok alkalmazasaval
— Furatesztergalasok megvalodsitasa egyszerli vagy Osszetett ciklus alkalmazasaval



— Menetflras programozasa ciklus alkalmazasaval
— Belsé menet esztergalasa elemi és Osszetett ciklus alkalmazasaval
— Dorzsérazas ciklus alkalmazéasaval



