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A tantargy tanitasanak fo célja

A tantargy célja, hogy bemutassa a tanuldoknak az irdnyitastechnika teriiletén napjainkban is
hasznalt korszerli pneumatikus, elektropneumatikus, hidraulikus vezérlések gyakorlati
alkalmazasat. A tanulok elsajatitjak az iparban alkalmazott vezérléstechnika alapjait és
megismerik az ipari szamitégépek miikodési elveit és programozasat. Betekintést kapnak az
egyre inkdbb tért hoditd ipari robotok alkalmazédsanak teriileteire és azok gyakorlati
mukodésébe. Az automatizalt gyartorendszerek tervezése, lizemeltetése, karbantartasa fontos
feladatként jelenik meg a szakmajukban. A tanulék megismerkednek az irdnyitastechnika
alapjaival. Ismereteket szereznek a mindségbiztositasi rendszerekrodl s a mérések, ellendrzések
eldirt modon torténd dokumentéalasarol.
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A tantargy témakorei

Pneumatikus vezérlések

A témakorben a tanulok megismerik az iparban hasznalt pneumatikus eszkozoket, tovabba
képessé valnak a gyakorlatban felépiteni €s tesztelni az iizemekben hasznalt pneumatikus
alapkapcsolasokat, tudjak azokat {lizemeltetni és hibakeresési, detektalasi feladatokat
végezni. Ezen beliil az alabbi ismeretek és gyakorlati készségek elsajatitasara keriil sor:

— A pneumatikus vezérlést berendezések munkavédelme, balesetvédelmi eldirasai

— A stritett levegd eldallitasa, elokészitése, a 1éghaldzat kiépitése és gazdasagos
lizemeltetése

— A pneumatikus rendszerek felépitése €s belizemelése

— A pneumatikus rendszerek gazdasagos iizemeltetésének fobb szempontjai

— A pneumatikus végrehajté elemek, munkavégzd elemek tipusai és alkalmazéasa
— Vezérl6 elemek, a szelepek alkalmazasa

— A pneumatikus szabvanyos jelképrendszer és alkalmazasa

— Logikai alapkapcsolasok, biztonsagi inditasok dsszeallitdsa, megvaldsitasa

— Tombositett szelepek, szelepszigetek tipusai és vezérlése
— Csereszabatossag,
elsajatitasa az allasidok csokkentése érdekében

Elektropneumatikus vezérlések
A témakor soran a tanulok megismerik az iparban hasznalt elektropneumatikus eszkozoket,
valamint az alapkapcsolasok gyakorlati felépitését, tesztelésének modjat. Képessé valnak a
leggyakrabban hasznalt szenzorok kivalasztasdra és azok beépitésére. Alapismereteket
szereznek a programozhat6 vezérldk alkalmazasaval kapcsolatban, valamint megismerik az
iparban jelenleg hasznalt PLC-eszkdzoket. Ezen beliil az alabbi ismeretek és gyakorlati

készségek elsajatitasara kertl sor:
— Elektromos vezérlések és pneumatikus végrehajtok kombinéacioja
— Pneumatikus, elektromechanikus, elektromos végrehajtok

hibakeresés.

Hibadiagnosztikai

és karbantartasi ismeretek

— Elektromos épitdelemek (jeladok, szenzorok, jelfeldolgozdk, programozhat6 vezérlok)

— Relés vezérlések tervezése, megvaldsitasa, belizemelése

— Modern elektropneumatikus berendezések (szelepszigetek, szerelési mdédok, modern
huzalozasi megoldasok, buszrendszerek)

— A relés vezérlések kivaltasa programozhat6 logikai vezérldvel (PLC)

— Az elektromos és pneumatikus szabvanyos jelképrendszer




A hidraulika alapjai
A témakor soran a tanulok megismerik az iparban hasznalt hidraulikus eszkozoket, az
iizemekben alkalmazott hidraulikus berendezések korfolyamatait és hajtasait. Képessé
valnak iizemi gyakorlat soran felépiteni és tesztelni azokat. Elvégzik a berendezéseken a
szlikséges beallitasokat, méréseket és a dokumentéacio elkészitését. Ezen beliil az alabbi
ismeretek €s gyakorlati készségek elsajatitasara kertil sor:
— Hidraulikus energia el6allitasa, hidraulikus energiaatalakitok és azok lizemeltetése —
Hidraulikus munkavégzé és vezérléelemek alkalmazasa — Munkahengerek,
hidromotorok alkalmazasa.
— Utszelepek, zar6 és aramlasiranyitd elemek, nyomasiranyitok szerkezeti kialakitasa és
gyakorlati alkalmazasuk
— Csdvezetékek, tomlok, olajszlirok

Ipari robotok alkalmazasanak alapjai

A témakorben a tanulok megismerik a vezérlési feladatok megoldasat programozhato
berendezéseken keresztiill. Tanulmanyozzdk az ipari robotok alkalmazasit a gépészeti
teriileteken. Ezen beliil az alabbi ismeretek elsajatitasara és alkalmazasara kertil sor:

— A robottechnika alapjai és alkalmazasa a gépészet szakteriileten

— A robotok felépitése, jellemzoik

— Az ipari robotok szerkezeti elemei (kinematika, megfogo6 szerkezetek)

— Az ipari robotok iranyitastechnikaja (iranyitasi modok, vezérlérendszerek)

— A robotok felépitése, programozéasa

— A robotok vezérlérendszerei (mechanikus, pneumatikus, hidraulikus és villamos

vezeérlések)
— A robotok lizemeltetése, karbantartasa

Gyartorendszerek
A témakor feldolgozadsa sordn a tanulok megismerik az automatizalt gyartads folyamatat,
annak részeit ¢és terlileteit. Ezen belill az aldbbi ismeretek elsajatitdsara és alkalmazasara
kertiil sor:
— Az automatizalt gyartas
— cim-rendszerek, rugalmas gyartocellak
— A CAD/CAM-program felépitése, alkalmazasanak el6nyei egy gyartocellaban
készitendd darab megmunkalasakor
— Tobb CNC-vezérlésii szerszamgép Osszekapcsolasi feltétele, az ipari robottal torténd
gépkiszolgalas alapvetd megoldasai
— Az egyes gyartmanyok, gyartocellak végtermékeinek CAD/CAM-tervezése, a gyartasi
folyamat meghatarozasa
— CNC-vezérlésti szerszamgépek CAD/CAM-csatolasa, beallitdsa, paraméterezése,
szerszamozasanak alapjai
— Az FMS mint a CIM alrendszere, FMS-alkatrészprogramok készitése integralt
CAD/CAM-tervezorendszerekkel



