
Anyagismeret és gyártástechnológia tantárgy  72/76 óra  

  

A tantárgy tanításának fő célja  

A tanulók elsajátítják a gépészetben alkalmazott anyagok alkalmazhatóságát, figyelembe véve 

a mechanikai, szilárdsági, technológiai tulajdonságaikat, jellemzőiket. Az anyagok gyártási, 

alakítási technológiáinak a megismerésével az előgyártmány készítésének gyártástechnológiai 

folyamatát ismerik meg.  
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A tantárgy oktatása során fejlesztendő kompetenciák  

  

Készségek, 

képességek  
Ismeretek  

Önállóság és 

felelősség mértéke  

Elvárt 

viselkedésmódok, 

attitűdök  

Általános és 

szakmához kötődő  
digitális 

kompetenciák  
Kiválasztja a gyártás 

során alkalmazandó 

nemfémes 

anyagokat, 

figyelembe véve az 

alkalmazhatóságukat 

az alkalmazott 

gyártási 

folyamathoz.  

Ismeri a gépészetben 

alkalmazott 

nemfémes anyagok  
csoportosítását, 

fajtáit, tulajdonságait, 

alkalmazhatóságát.  

Teljesen önállóan  

Pontosság  
A rendezett, 

áttekinthető munka  
iránti igény  

Adatok, 

információk és 

digitális tartalmak 

böngészése, 

keresése, szűrése és 

felhasználása  

Kiválasztja a gyártás 

során alkalmazandó 

fémeket, ötvözetet, 

figyelembe véve az 

alkalmazhatóságukat 

az alkalmazott 

gyártási 

folyamathoz.  

Ismeri a gépészetben 

alkalmazott fémeket 

és azok ötvözeteit, 

ötvöző anyagait, azok 

tulajdonságait, 

alkalmazhatóságukat.  

Teljesen önállóan  

Adatok, 

információk és 

digitális tartalmak 

böngészése, 

keresése, szűrése és 

felhasználása  

Kiválasztja a 

gyártmány elvárt  
szilárdsági,  
keménysági 

tulajdonságait 

biztosító, megfelelő 

hőkezelési eljárást, 

eljárásokat.  

Ismeri a gépészetben 

alkalmazott  
hőkezelési 

eljárásokat.  

Instrukció alapján 

részben önállóan  

Adatok, 

információk és 

digitális tartalmak 

böngészése, 

keresése, szűrése és 

felhasználása  



Kiválasztja a 

lemezek 

darabolásához, 

kivágásához, 

lyukasztáshoz, 

mélyhúzásához 

szükséges 

berendezést, és 

elvégzi a 

technológiai 

folyamatot.  

Ismeri a gépészetben 

alkalmazható 

hidegalakítási eljá- 
rásokat  és 

 azok 

szerszámait.  

Instrukció alapján 

részben önállóan  

Adatok, 

információk és 

digitális tartalmak 

böngészése, 

keresése, szűrése és 

felhasználása  

Meghatározza az 

előgyártmány 

elkészítéshez 

szükséges 

melegalakító eljárást.  

Ismeri  a 

melegalakítási 

eljárásokat, 

technológiákat.  

Instrukció alapján 

részben önállóan  

Adatok, 

információk és 

digitális tartalmak 

böngészése, 

keresése, szűrése és 

felhasználása  

Felismeri az öntött 

előgyártmány 

esetleges hibáit.  

Ismeri az öntési 

technológiákat, az 

önthetőség feltételeit.  
Teljesen önállóan  

Adatok, 

információk és 

digitális tartalmak 

böngészése, 

keresése, szűrése és 

felhasználása  
Ismeri a porkohászati 

termékek 

alkalmazhatóságának 

feltételeit a gyártás 

során.  

Ismeri a porkohászati 

technológiákat, 

porkohászati 

termékeket.  

Teljesen önállóan  

Adatok, 

információk és 

digitális tartalmak 

böngészése, 

keresése, szűrése és 

felhasználása  

  

A tantárgy témakörei  

  

Nemfémes szerkezeti anyagok  

A tanulók a gépészetben alkalmazott nemfémes anyagokat, azok csoportjait, jellemző 

tulajdonságait, alkalmazhatóságát vizsgálják.  

A témakörben az alábbi ismeretek elsajátítására kerül sor:  

‒ A műanyagok főbb tulajdonságai, csoportosításuk eredetük, hővel szembeni 

viselkedésük, előállítási módjuk alapján  

‒ A hőre lágyuló, a hőre keményedő és a gumirugalmas műanyagok főbb típusai, 

jellemző ipari felhasználási területei  

‒ A műanyagok feldolgozási technológiái, forgácsolhatósági tulajdonságaik  

‒ A kerámiák jellemző tulajdonságai, csoportosításuk  

‒ A műszaki kerámiák típusai és ipari felhasználási területük  

‒ A kompozit anyagok alkalmazásának célja, a kompozitok csoportosítása az 

anyagpárok, a komponensek alakja szerint  

‒ A szemcsés, szálas, réteges bevonatos kompozitok jellemzői és típusai, ipari 

alkalmazási területeik, megmunkálásuk forgácsolással  

‒ A kenőanyagok típusai, alkalmazásuk a szerszámgépek kenésénél  

‒ Hűtő- és kenőanyagok, valamint a kiválasztásuk szempontjai a forgácsoló 

megmunkálásokhoz  



  

Fémek és ötvözeteik  

A tanulók megismerik a gépészetben alkalmazott fémeket és azok ötvözeteit, és szerkezeti 

tulajdonságaikat, előállításukat, alkalmazhatóságukat vizsgálják.  

A témakörben az alábbi ismeretek elsajátítására kerül sor:  

‒ A fémek és ötvözeteik szerkezete és a szerkezet hatása a tulajdonságra  

‒ A fémek kristályosodásának folyamata, a szemcseméret hatása a tulajdonságra  

‒ A fémek ötvözésének célja, az ötvözet alkotói és előállítási módjai, ötvözettípusok és 

főbb tulajdonságaik  

‒ Állapotábra  

‒ A nyersvasgyártás: a vas főbb tulajdonságai, lehűlési görbéje, a nyersvasgyártás 

menete, a nyersvas típusai és felhasználásuk  

‒ A különböző acélgyártó eljárásokkal előállítható acélok tulajdonságai, az acélok 

ötvözői, szennyezői, valamint ezek hatása az acélok tulajdonságaira  

‒ A vas-szén ötvözetek típusai, az egyensúlyi hűtéskor létrejövő szövetelemek  

‒ A réz tulajdonságai, előállítása  

‒ A réz fő ötvözettípusai, felhasználási területei, forgácsolhatósági tulajdonságai  

‒ Az alumínium tulajdonságai, előállítása  

‒ Az alumínium fő ötvözettípusai, felhasználási területei  

  

Hőkezelések  

A tanulók a gépészetben alkalmazott hőkezelési eljárásokat, azok csoportosítását, jellemzőit, 

alkalmazhatóságát vizsgálják.  

A témakörben az alábbi ismeretek elsajátítására kerül sor:  

‒ A hőkezelések alkalmazásának célja, a hőkezelés menete, a hőkezelésekkor előforduló 

hibák főbb okai  

‒ Az acélok hőkezelése: ausztenitből létrehozható szövetelemek, martenzitből 

létrehozható szövetelemek, perlitből létrehozható szövetelemek  

‒ Az acél hőkezelési eljárásainak csoportosítása  

‒ Az acélok lágyító és egyneműsítő hőkezelései: feszültségcsökkentő izzítás, 

újrakristályosítás, normalizálás, lágyítások, szemcsenövelő izzítás  

‒ Keménységfokozó hőkezelések: közönséges edzés, különleges edzések, edzési 

feszültségek elhárítása, normalizálás, felületi edzések  

‒ Termokémiai hőkezelések: cementálás, nitridálás, nitrocementálás, boridálás, alitálás  

‒ Öntöttvasak hőkezelései: szürke öntvények hőkezelései, fehér öntvények hőkezelései  

‒ Alumíniumötvözetek hőkezelései: nemesítés, újrakristályosító lágyítás  

‒ Rézötvözetek hőkezelései: feszültségcsökkentés, újrakristályosító lágyítás, 

homogenizálás, nemesítés  

  

Hidegalakítások  

A tanulók a gépészetben alkalmazott hidegalakítási eljárásokat, azok csoportosítását, a 

lemezalakítások jellemző tulajdonságait, szerszámait, alkalmazhatóságát vizsgálják.  

A témakörben az alábbi ismeretek elsajátítására kerül sor:  

‒ Alakítások csoportosítása, hideg- és melegalakítások összehasonlítása  



‒ Lemezek vágása: darabolási, kivágási, lyukasztási műveletek értelmezése, szerszámai, 

a szerszámok fő részei  

‒ Lemezek mélyhúzása: elve, technológiája, szerszámok felépítése, típusai  

‒ Hajlítás: elve, technológiái, az élhajlítás gépei  

‒ Hidegfolyatás: elve, típusai  

  

Melegalakítások  

A tanulók a gépészetben alkalmazott melegalakítási eljárásokat, azok csoportosítását, a 

technológiák jellemző tulajdonságait, gépeit, alkalmazhatóságát vizsgálják.  

A témakörben az alábbi ismeretek elsajátítására kerül sor:  

‒ A képlékeny alakítás jellemzői, képlékeny melegalakító technológiák  

‒ Kovácsolás: eljárásai, az eljárások jellemzői, szerszámai, műveletei, gépei  

‒ Hengerlés: elve, a hengerlési módok ismertetése, hengerléssel előállított termékek  

‒ Csőgyártás: varrat nélküli csövek, varratos csövek  

  

Öntés  

A tanulók a gépészetben alkalmazott öntvények előállításával, eljárásaival foglalkoznak.  

A témakörben az alábbi ismeretek elsajátítására kerül sor:  

‒ Az önthetőség feltételei, öntés alkalmazása az előgyártmányok létrehozásához ‒ 

Az öntés alapfogalmai: forma, minta, mag  

‒ Öntési eljárások: homokformába, héjformába, fémformába, illetve precíziós öntés  

‒ Öntési hibák, öntvénytisztítás, öntvények hőkezelése  

  

Porkohászat  

A tanulók a gépészetben alkalmazott porkohászati termékek előállítását, jellemző 

tulajdonságait, alkalmazhatóságát vizsgálják.  

A témakörben az alábbi ismeretek elsajátítására kerül sor:  

‒ A porkohászat alkalmazási területei, porkohászati termékek  

‒ A porkohászat technológiája: fémporok előállítása, kezelése, fémporok sajtolása, 

zsugorítás, utókezelések  

  

    

3D nyomtatás  

A tanulók a gépészetben alkalmazott nyomtatott termékek előállítását, jellemző 

tulajdonságait, alkalmazhatóságát vizsgálják.  

A témakörben az alábbi ismeretek elsajátítására kerül sor:  

A 3D nyomtatás alkalmazási területei, nyomtatott termékek  

A 3D nyomtatás technológiája: műanyagok, fémporok, kezelése, utómegmunkálások  

 


